
ระบบรับค ำขอและออกใบอนุญำต/ใบรับรองคุณภำพ/ใบผ่ำนด่ำนยำง 
บนระบบ National Single Window (NSW) 

นางสาวพรทิพย์ ประกายมณีวงศ์ และ นายวีรชัย ชุณหสุวรรณ 
นางสาวเบญจวรรณ สิทธิเวช และ นางสาวสุภาพร พรหมพันธุ์ 

กองกำรยำง 
 

 กรมวิชาการเกษตร (โดยศูนย์เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารและกองการยาง) และกรมศุลกากร 
ได้ด าเนินงานการพัฒนาระบบรับค าขอและออกใบอนุญาต/ใบรับรอง/ใบผ่านด่านยาง ผ่านระบบ NSW (B2G) 
และพัฒนาระบบเพ่ือรองรับ Single Form ซึ่งอยู่ภายใต้นโยบายภาครัฐในการขับเคลื่อนการพัฒนาเศรษฐกิจ
และสังคมด้วยระบบ Digital Economy ที่มุ่งเน้นให้องค์กรทั้งภาครัฐ เอกชน และประชาชน ร่วมกันพัฒนา
และใช้เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร ในการขับเคลื่อนการปฏิรูปกระบวนการผลิต การด าเนินธุรกิจ 
และการบริหารราชการแผ่นดิน รวมทั้งกิจกรรมในด้านต่างๆ ที่ส่งผลกระทบต่อการพัฒนาเศรษฐกิจ การพัฒนา
คุณภาพชีวิตของประชาชน และการพัฒนาด้านการเกษตร  

 เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2563 กองการยางได้แจ้งผู้ประกอบการเรื่องการปิดระบบงานยื่นค าขอและ
ออกใบอนุญาตยางพารา (ระบบเดิม) ตั้งแต่วันที่ 1 มีนาคม 2563 และวันที่ 7 เมษายน 2563 กองการยางได้
แจ้งผู้ประกอบการ เรื่องการใช้ระบบรับค าขอและออกใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพ/ใบผ่านด่านยาง และใบ
ช าระเงินค่าธรรมเนียมในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ ผ่านระบบ NSW ยางพาราแบบสมบูรณ์ และได้ท าการยกเลิก
ระบบเดิม ตั้งแต่วันที่ 17 เมษายน 2563 เป็นต้นไป 

 

การพัฒนาระบบรับค าขอและออกใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพ/ใบผ่านด่านยาง ผ่านระบบ NSW 
เป็นการพัฒนาระบบเพื่อการปฏิบัติงาน ภายใต้พระราชบัญญัติควบคุมยาง พ.ศ. 2542 โดยมีวัตถุประสงค์ ดังนี้ 
 1. เพ่ือพัฒนาระบบการออกใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพ/ใบผ่านด่านยาง ให้เป็นไปตามมาตรฐาน สากล 
ด้วยระบบอิเล็กทรอนิกส์โลจิสติกส์ 
 2. เพ่ือให้สามารถเชื่อมโยงข้อมูลกับระบบใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพสินค้ายาง และใบผ่านด่านยาง 
 3. เพ่ือการใช้งานการลงลายเซ็นอิเล็กทรอนิกส์ (Digital Signature) ส าหรับการยื่นค าขอของผู้ประกอบการ 
รวมถึงการพิจารณาอนุญาตของเจ้าหน้าที่กรมวิชาการเกษตร 
 4. เพ่ือเชื่อมกับระบบการช าระเงินค่าธรรมเนียมการออกใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพ/ใบผ่านด่านยาง 
ผ่านระบบ NSW 
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กองการยาง มีการด าเนินงานเกี่ยวข้องกับงานอนุญาต ตามใบอนุญาตจ านวน 10 ใบอนุญาต ดังนี้ 

1. ใบอนุญาตน าเข้าซึ่งต้นยาง ดอก เมล็ด หรือตาของต้นยาง หรือส่วนใดส่วนหนึ่งของต้นยางที่อาจใช้เพาะพันธุ์ได้ 
2. ใบอนุญาตส่งออกซึ่งต้นยาง ดอก เมล็ด หรือตาของต้นยาง หรือส่วนใดส่วนหนึ่งของต้นยางที่อาจใช้เพาะพันธุ์ได้ 
3. ใบอนุญาตขยายพันธุ์ต้นยางเพื่อการค้า 
4. ใบอนุญาตค้ายาง 
5. ใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง 
6. ใบอนุญาตเป็นผู้น ายางเข้ามาในราชอาณาจักร 
7. ใบอนุญาตเป็นผู้ส่งยางออกไปนอกราชอาณาจักร 
8. ใบอนุญาตเป็นผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ 
9. ใบอนุญาตเป็นผู้จัดให้มีการวิเคราะห์หรือการทดสอบคุณภาพยาง 
10. ใบอนุญาตให้บริการวิเคราะห์หรือทดสอบคุณภาพยาง 
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ใบอนุญาตแต่ละประเภทจะมีขั้นตอนการด าเนินงานหลัก ๆ เพ่ือการออกใบอนุญาตที่คล้ายกัน แต่จะมี
ความแตกต่างกันบ้างในบางขั้นตอนและรายละเอียด ขอยกตัวอย่างข้ันตอนการขอใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง 
 
ระบบรับค าขอและออกใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง ผ่านระบบ NSW มีข้ันตอนการด าเนินงาน ดังนี้ 

1. ผู้ประกอบการยื่นค าขอใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง พร้อมแนบเอกสารหลักฐาน ผ่านระบบ NSW 
2. เจ้าหน้าที่ตรวจสอบเอกสาร  
3. เจ้าหน้าที่รับค าขอ   
4. เจ้าหน้าทีต่รวจประเมินสถานประกอบการ  
5. เจ้าหน้าทีบ่ันทึกผลการตรวจและพิจารณา และรายงานผลการตรวจประเมิน/ตรวจสอบการแก้ไข   
6. เสนอผู้มีอ านาจลงนาม (e-Signature) 
7. ผู้ประกอบการช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Payment) 
8. ผู้ประกอบการดาวน์โหลดเอกสารใบอนุญาตและใบเสร็จรับเงิน ณ สถานที่ตั้งของผู้ประกอบการ 

 

 
 

ใบผ่านด่านศุลกากร มี 2 ประเภท ได้แก่ 
1. ใบผ่านด่านศุลกากรส่งยางออกนอกราชอาณาจักร  
2. ใบผ่านด่านศุลกากรน ายางเข้ามาในราชอาณาจักร 

ระบบรับค าขอและออกใบผ่านด่านศุลกากรในการส่งยางออกนอกราชอาณาจักร ผ่านระบบ NSW มีขั้นตอน
การด าเนินงาน ดังนี้ 

1. ผู้ประกอบการยื่นค าขอใบผ่านด่านศุลกากร พร้อมแนบเอกสารหลักฐาน ผ่านระบบ NSW 
2. เจ้าหน้าที่ตรวจสอบเอกสาร  
3. เจ้าหน้าที่รับค าขอ   
4. เจ้าหน้าทีต่รวจยาง (ตรวจสอบปริมาณ/ ชนิดยาง และการหีบห่อ) 
5. เจ้าหน้าทีบ่ันทึกผลการตรวจและพิจารณา   
6. เสนอผู้มีอ านาจลงนาม (e-Signature) 
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7. ผู้ประกอบการช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Payment) ตามน้ าหนักยาง  
8. ผู้ประกอบการดาวน์โหลดเอกสารใบอนุญาตและใบเสร็จรับเงิน ณ สถานที่ตั้งของผู้ประกอบการ 
 

 
 
ใบอนุญาตผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ (ใบ STR 1) 

การอนุญาตเป็นผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ เป็นการอนุญาตให้โรงงานที่ขอใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง ชนิด
ยางแท่ง สามารถเป็นผู้ผลิตยางท่งเอสทีอาร์ได้ โดยผู้ขออนุญาตต้องปฏิบัติและมีระบบจัดการการผลิตยางแท่ง
เอสทีอาร์ตามมาตรการยางแท่งเอสทีอาร์ของกรมวิชาการเกษตร และผู้ขออนุญาตต้องผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ 
ที่มีคุณภาพและมาตรฐานตามประกาศกระทรวงเกษตรและสหกรณ์ เรื่อง การก าหนดมาตรฐานยางและการ
บรรจุหีบห่อยางเพ่ือการส่งออก พ.ศ. 2548 
ระบบรับค าขอและออกใบอนุญาตผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ ผ่านระบบ NSW มีข้ันตอนการด าเนินงาน ดังนี้ 

1. ผู้ประกอบการยื่นค าขอใบอนุญาตผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์พร้อมแนบเอกสารหลักฐาน ผ่านระบบ NSW 
2. เจ้าหน้าที่ตรวจสอบเอกสาร  
3. เจ้าหน้าที่รับค าขอ   
4. กองการยาง แต่งตั้งคณะผู้ตรวจประเมิน 
5. คณะผู้ตรวจประเมิน ด าเนินการตรวจประเมินสถานประกอบการ หากพบข้อบกพร่อง แจ้งผู้ขอ

อนุญาตด าเนินการแก้ไข ณ วันที่ตรวจประเมิน 
6. ผู้ตรวจประเมินบันทึกผลการตรวจ และรายงานผลการตรวจประเมิน/ผลการตรวจประเมินการแก้ไข 

บนระบบ NSW และผู้ขออนุญาตด าเนินการแก้ไขและส่งรายงานการแก้ไข บนระบบ NSW  
7. คณะผู้ตรวจประเมิน สรุปผลการตรวจและผลการแก้ไขบนระบบ NSW เพ่ือสรุปเสนอคณะกรรมการ

ควบคุม ก ากับ ดูแลผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์  

8. คณะกรรมการฯ พิจารณาอนุญาต และเจ้าหน้าที่ลงระบบ NSW พร้อมการออกรหัสผู้ผลิตยางแท่ง

เอสทีอาร์ 
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9. เสนอผู้มีอ านาจลงนาม (e-Signature)  
10. ผู้ประกอบการช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Payment) 
11. ผู้ประกอบการดาวน์โหลดเอกสารใบอนุญาตและใบเสร็จรับเงิน ณ สถานที่ตั้งของผู้ประกอบการ 

 
ใบอนุญาตเป็นผู้จัดให้มีการวิเคราะห์หรือการทดสอบคุณภาพยาง (ใบ STR 3) 

การอนุญาตเป็นผู้จัดให้มีการวิเคราะห์หรือการทดสอบคุณภาพยาง เป็นการอนุญาตให้ห้องปฏิบัติการ
ยางแท่งเอสทีอารข์องภาคเอกชน สามารถทดสอบและรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์ เพ่ือการส่งออกได้ ซึ่ง
ผู้ขออนุญาตต้องปฏิบัติและมีระบบการจัดการตัวอย่างยางแท่งเอสทีอาร์ตามคู่มือมาตรการยางแท่งเอสทีอาร์
และคู่มือการทดสอบตามมาตรฐานยางแท่งเอสทีอาร์ ของกรมวิชาการเกษตร  
ระบบรับค าขอและออกใบอนุญาตห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ ผ่านระบบ NSW มีขั้นตอนการด าเนินงาน 
ดังนี้ 

1. ผู้ประกอบการยื่นค าขอใบอนุญาตห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ พร้อมแนบเอกสารหลักฐาน ผ่าน
ระบบ NSW 

2. เจ้าหน้าที่ตรวจสอบเอกสาร  
3. เจ้าหน้าที่รับค าขอ   
4. กองการยาง แต่งตั้งคณะผู้ตรวจประเมิน 
5. คณะผู้ตรวจประเมิน ด าเนินการตรวจประเมินห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ หากพบข้อบกพร่อง 

แจ้งผู้ขออนุญาตด าเนินการแก้ไข ณ วันที่ตรวจประเมิน 
6. ผู้ตรวจประเมินบันทึกรายการการตรวจตามคู่มือ (Check list) ผลการตรวจประเมิน และรายงานผล

การตรวจประเมิน บนระบบ NSW และแจ้งผลการตรวจประเมินให้ผู้ขออนุญาตทราบ ผ่านทางระบบ NSW  
หากมีการแก้ไขข้อบกพร่อง ผู้ขออนุญาตด าเนินการแก้ไขและส่งรายงานการแก้ไข บนระบบ NSW และ

ผู้ตรวจประเมินพิจารณาผลการแก้ไข และแจ้งผู้ขออนุญาตบนระบบ NSW  
7. คณะผู้ตรวจประเมิน สรุปผลการตรวจและผลการแก้ไขบนระบบ NSW เพ่ือเสนอคณะกรรมการ ควบคุม 

ก ากับ ดูแลห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ 
8. คณะกรรมการฯ พิจารณาอนุญาต และเจ้าหน้าที่ลงระบบ NSW พร้อมการออกรหัสห้องปฏิบัติการ

ยางแท่งเอสทีอาร์ 
9. เสนอผู้มีอ านาจลงนาม (e-Signature)  
10. ผู้ประกอบการช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Payment) 
11. ผู้ประกอบการดาวน์โหลดเอกสารใบอนุญาตและใบเสร็จรับเงิน ณ สถานที่ตั้งของผู้ประกอบการ 
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ใบรับรองคุณภาพยางและใบรายงานผลการทดสอบ มี 3 ประเภท ได้แก่ 

1. ใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร ์
2. ใบรายงานผลการทดสอบยางแห้ง เช่น ยางแท่งเอสทีอาร ์ยางแผ่น และยางเครพ เป็นต้น 
3. ใบรายงานผลการทดสอบน้ ายาง เช่น น้ ายางสด และน้ ายางข้น เป็นต้น 

ระบบรับค าขอและออกใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์/ใบรายงานผลการทดสอบคุณภาพยางแห้ง/ใบ
รายงานผลการทดสอบคุณภาพน้ ายาง ผ่านระบบ NSW มีข้ันตอนการด าเนินงาน ดังนี้ 

1. ผู้ประกอบการยื่นค าขอใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์/ใบรายงานผลการทดสอบยาง และส่ง
ตัวอย่างยางที่ต้องการทดสอบ 

2. เจ้าหน้าที่ตรวจสอบเอกสาร /ตัวอย่าง และแจ้งค่าธรรมเนียม 
3. ผู้ประกอบการช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Payment) 
4. เจ้าหน้าที่รับค าขอและรับช าระค่าธรรมเนียมทางอิเล็กทรอนิกส์ 
5. เจ้าหน้าที่ออกเลขที่ตัวอย่าง เตรียมตัวอย่างและทดสอบตัวอย่างตามกรรมวิธีการทดสอบ 
6. เจ้าหน้าที่ประมวลผลและวิเคราะห์ผลการทดสอบ และจัดท าใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์/ใบ

รายงานผลการทดสอบยาง 

  
ตัวอย่ำงใบ STR 1 ตัวอย่ำงใบ STR 3 

95



7. เสนอผู้มีอ านาจลงนาม (e-Signature) 
8. ผู้ประกอบการดาวน์โหลดเอกสารใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์/ ใบรายงานผลการทดสอบ

คุณภาพ และใบเสร็จรับเงิน ณ สถานที่ตั้งของผู้ประกอบการ 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ตัวอยา่ง ใบรับรองคุณภาพยางแท่ง STR 20 
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สรุปผลกำรด ำเนินงำน  
จ ำนวนใบอนุญำต/ใบผ่ำนด่ำน 

ใบอนุญำต/ปีงบประมำณ 
2562 

(ระบบเดิม) 

2563 
(ระบบเดิม กับ 
ระบบ NSW) 

2564 
(ณ 24 ส.ค. 64) 

(ระบบ NSW) 

1. ใบอนุญาตค้ายาง 2,568 2,320 4,755 
2. ใบอนุญาตตั้งโรงท ายาง 717 745 673 
3. ใบอนุญาตเป็นผู้ส่งยางออกไปนอกราชอาณาจักร 424 478 416 
4. ใบอนุญาตเป็นผู้น ายางเข้ามาในราชอาณาจักร 61 58 48 
5. ใบอนุญาตเป็นผู้ผลิตยางแท่งเอสทีอาร์ 70 81 85 
6. ใบอนุญาตเป็นผู้จัดให้มีการวิเคราะห์หรือทดสอบคุณภาพยาง 69 71 82 
7. ใบอนุญาตให้บริการวิเคราะห์หรือทดสอบคุณภาพยาง - 1 1 
8. ใบอนุญาตขยายพันธุ์ต้นยางเพ่ือการค้า 1,141 1,150 1,078 
9. ใบอนุญาตเป็นผู้ส่งออก ซึ่งต้นยาง ดอก เมล็ด หรือตาของต้น
ยาง หรือส่วนใดส่วนหนึ่งของต้นยางที่อาจให้เพาะพันธุ์ได้ 

32 150 366 

10. ใบอนุญาตเป็นผู้น าเข้า ซึ่งต้นยาง ดอก เมล็ด หรือตาของต้น
ยาง หรือส่วนใดส่วนหนึ่งของต้นยางที่อาจให้เพาะพันธุ์ได้ 

- - - 

11. ใบผ่านด่านศุลกากรส่งยางออกไปนอกราชอาณาจักร 57,283 53,017 52,448 
12. ใบผ่านด่านศุลกากรน ายางเข้ามาในราชอาณาจักร 483 416 356 
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จ ำนวนใบรับรองคุณภำพ/ใบรำยงำนผลกำรทดสอบ 

ใบรับรองคุณภำพ/ใบรำยงำนผลกำรทดสอบ/ปีงบประมำณ 
2562 

(ระบบเดิม) 

2563 
(ระบบเดิม กับ 
ระบบ NSW) 

2564 
(ณ 31 ส.ค. 64) 

(ระบบ NSW) 

1. ใบรับรองคุณภาพยางแท่งเอสทีอาร์ (รวมงานถ่ายโอนฯ) 42,781 48,221 60,492 
2. ใบรายงานผลการทดสอบยางแห้ง/น้ ายาง/กายภาพ 970 1,574 1,510 

 
ประโยชน์ที่ได้รับ 
 1. กรมวิชาการเกษตร มีระบบงานบริการด้านยางพารา ที่สอดคล้องกับนโยบายภาครัฐในการขับเคลื่อน 
การพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมด้วยระบบ Digital Economy ซึ่งมุ่งเน้นให้องค์กรทั้งภาครัฐ เอกชน และประชาชน
ได้ร่วมกันพัฒนาและใช้เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร เป็นกลไกส าคัญในการ ขับเคลื่อนการปฏิรูปกระบวน 
การผลิต การด าเนินธุรกิจ การบริหารราชการ รวมทั้งกิจกรรมเพ่ือการพัฒนาทางเศรษฐกิจและสังคม 
 2. เป็นการลดขั้นตอนการเดินทางและระยะเวลาในการติดต่องานราชการ ประหยัดค่าใช้จ่าย 
 3. กรมวิชาการเกษตร ยังคงด าเนินงานบริการระบบรับค าขอและออกใบอนุญาต/ใบรับรองคุณภาพ/
ใบผ่านด่านยาง ภายใต้พระราชบัญญัติควบคุมยาง พ.ศ. 2542 ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ผ่านระบบ NSW เมื่อเกิด 
สถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) ซึ่งท าให้เกิดความปลอดภัยทั้งผู้ให้ 
บริการและผู้รับบริการ  
 4. กรมวิชาการเกษตร สามารถจัดเก็บข้อมูลต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับการอนุญาต ภายใต้ พรบ.ควบคุมยาง 
พ.ศ. 2542 ได้อย่างเป็นระบบและมีประสิทธิภาพ สามารถช่วยให้การน าข้อมูลต่าง ๆ มาใช้งานได้ง่ายขึ้น รวดเร็ว 
ยังคงมีความถูกต้องและแม่นย า 
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การใช้วัสดุอ้างอิงภายในเพื่อควบคุมคุณภาพห้องปฏิบัติการยางแท่ง 
(การทดสอบปริมาณสิ่งสกปรกและเถ้าในยางธรรมชาติ) 

ปฏิมาภรณ์ สังข์น้อย  และ อิศยาณัท แก้วประดับ 

กองการยาง 

 
ความส าคัญ 

การให้การรับรองและให้ใบอนุญาตห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์แก่ภาคเอกชนภายใต้การด าเนินงาน
ของกองการยาง กรมวิชาการเกษตร มีขั้นตอนตั้งแต่การตรวจประเมินสถานที่ห้องปฏิบัติการ ความสามารถ
ของบุคลากร ประสิทธิภาพของเครื่องมือทดสอบ และการทดสอบเปรียบเทียบผลการวัดระหว่างห้องปฏิบัติการ 
ปัจจุบันมีห้องปฏิบัติการยางแท่งของภาครัฐ จ านวน 4 แห่ง และห้องปฏิบัติการยางของบริษัทผู้ผลิตยางแท่ง
เอสทีอาร์ภาคเอกชนที่ได้รับอนุญาตจากกองการยาง กรมวิชาการเกษตร จ านวน 82 แห่ง  ซึ่งบริษัทเหล่านี้มี
ก าลังการผลิตยางแท่งโดยรวมในปี 2561 ประมาณ 1,729,396 เมตริกตัน คิดเป็นมูลค่า 82,692 ล้านบาท 
(กรมวิชาการเกษตร, 2016) โดยยางทั้งหมดจะต้องมีการทดสอบคุณภาพโดยห้องปฏิบัติการที่ได้รับการรับรอง
จากกรมวิชาการเกษตรเพ่ือออกใบรายงานผลรับรองคุณภาพยางก่อนส่งออก ทั้งนี้เพ่ือให้การควบคุมก ากับ   
การด าเนินงานของห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ของภาคเอกชนเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและน่ าเชื่อถือ 
กองการยางจึงได้มีการตรวจสอบความสามารถของห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ของภาคเอกชนจากการ
ตรวจติดตามและประเมินห้องปฏิบัติการยางแท่งอย่างน้อย 1 ครั้งต่อปี และมีการทดสอบเปรียบเทียบผล
ระหว่างห้องปฏิบัติการยางแท่งของภาครัฐกับภาคเอกชน โดยกองการยางเตรียมตัวอย่างทดสอบเปรียบเทียบ
ส่งให้ห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ของภาครัฐและภาคเอกชนทดสอบตามวันเวลาที่ก าหนด แล้วน าผลการ
ทดสอบมาประเมินความสามารถของห้องปฏิบัติการ อย่างไรก็ตามห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ของ     
กองการยางในฐานะที่เป็นผู้ควบคุมก ากับก็ต้องรักษาประสิทธิภาพและความสามารถของห้องปฏิบัติการเป็น
ประจ าด้วย ดังนั้น ห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ทั้งภาครัฐและภาคเอกชนต้องมีเครื่องมือก ากับดูแลความ 
สามารถของห้องปฏิบัติการเพ่ือเป็นการประกันคุณภาพผลการทดสอบ นั่นคือ การใช้วัสดุอ้างอิง ซึ่งห้อง ปฏิบัติการ 
ที่ได้รับการรับรอง ISO/IEC 17025 (2017) หรือห้องปฏิบัติการทดสอบยางทั่วไป จ าเป็นต้องใช้วัสดุอ้างอิงนี้ใน
กระบวนการควบคุมคุณภาพภายในเช่นเดียวกัน โดยปัจจุบันมีห้องปฏิบัติการยางแท่งที่ได้รับการรับรอง 
ISO/IEC 17025 (2017) ทั้งกรมวิทยาศาสตร์บริการ และ ส านักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม รวมจ านวน  24 
ห้องปฏิบัติการ ห้องปฏิบัติการดังกล่าวสามารถน าความรู้ที่ได้ไปผลิตตัวอย่างยางที่ใช้ควบคุมคุณภาพการทดสอบ 
ได้เอง ท าให้ลดค่าใช้จ่ายในการจัดซื้อและมั่นใจในคุณภาพการทดสอบมากขึ้น 
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งานวิจัย 
 ส าหรับงานวิจัยที่กล่าวถึงในที่นี้ได้แก่ การศึกษาการเตรียมวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับการหาปริมาณเถ้า
และสิ่งสกปรก เพ่ือน ามาใช้ห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์  

ขั้นตอนการศึกษาวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับการหาปริมาณเถ้า 
การเตรียมยางธรรมชาติเพ่ือใช้ในการผสมกับวัสดุมาตรฐาน ท าได้โดยการน าน้ ายางข้น ซึ่งผ่านการ

ตกตะกอนแมกนีเซียม น ามาเข้าเครื่องปั่นเหวี่ยง เจือจางด้วยน้ ากลั่น และจับตัวเนื้อยางด้วยกรดอะซิติก    
ก่อนน าไปอบแห้งที่อุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส และน ามาบดเตรียมให้เป็นเนื้อเดียวกันด้วยเครื่องบด 2 ลูกกลิ้ง 
แล้วน ามาผสมวัสดุมาตรฐาน 3 ชนิด คือ สารประกอบแมกนีเซียมออกไซด์ แคลเซียมออกไซด์ และแคลเซียม
คาร์บอเนต ที่ระดับ 0.2, 0.4 และ 0.6 กรัม ต่อน้ าหนักยาง 100 กรัม และเมื่อพิจารณาค่าเฉลี่ยร้อยละการคืน
กลับของยางธรรมชาติผสมกับวัสดุมาตรฐานสารประกอบแมกนีเซียมออกไซด์ พบว่ามีค่าใกล้เคียงกับช่วงเกณฑ์
การยอมรับมากกว่าค่าเฉลี่ยร้อยละการคืนกลับของยางธรรมชาติผสมกับวัสดุมาตรฐานแคลเซียมออกไซด์ และ
แคลเซียมคาร์บอเนต ดังนั้น จึงเลือกวัสดุมาตรฐานสารประกอบแมกนีเซียมออกไซด์มาใช้ส าหรับพัฒนาวิธีการ
เตรียมวัสดุอ้างอิงภายใน โดยในขั้นตอนการบดเตรียมยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานด้วยเครื่องบดยางสอง
ลูกกลิ้งนั้น จะท าการบดยางให้เป็นแผ่นโดยให้พันรอบลูกกลิ้ง แล้วค่อย ๆ ใส่วัสดุมาตรฐานสารประกอบ
แมกนีเซียมออกไซด์ลงไปผสมกับยาง โดยมีแผ่นพลาสติกรองรับวัสดุมาตรฐานที่อาจร่วงหล่นระหว่างขั้นตอน
การบดผสม และน าวัสดุมาตรฐานที่หล่นบนแผ่นพลาสติกมาผสมกับยางจนไม่มีวัสดุมาตรฐานหล่นตกค้างอยู่
บนแผ่นพลาสติก ได้ผลทดสอบความยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานสารประกอบแมกนีเซียมออกไซด์มีความ
เป็นเนื้อเดียวกัน และเมื่อใช้เกณฑ์การพิจารณาค่าปริมาณเถ้าในยาง มีค่าอยู่ในช่วง ค่าเฉลี่ย ± 2SD ของการ
ทดสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน เมื่อประเมินความเสถียรของยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานสารประกอบ
แมกนีเซียมออกไซด์ ที่เวลา 15, 60, 75, 90, 150, 180, 210 และ 240 วัน พบว่าที่ระดับ 0.4 กรัมต่อยาง 
100 กรัม มีความเสถียรตลอดระยะเวลา 240 วัน  จึงเป็นระดับที่เหมาะสมที่จะน าไปใช้เตรียมเป็นวัสดุอ้างอิง
ภายในส าหรับการทดสอบปริมาณเถ้า และจากการส่งตัวอย่างยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานสารประกอบ
แมกนีเซียมออกไซด์ที่ระดับ 0.2, 0.4 และ 0.6 กรัมต่อยาง 100 กรัม ให้ห้องปฏิบัติการ จ านวน 16
ห้องปฏิบัติการทดสอบ ได้ค่าเฉลี่ยโรบัสต์ เท่ากับ ร้อยละ 0.272, 0.466 และ 0.661 โดยน้ าหนัก ตามล าดับ 
ซึ่งสามารถน าค่าเฉลี่ยโรบัสต์มาใช้เป็นค่าระดับ (Assigned value) ในการประเมินผลค่าผลทดสอบจาก
ห้องปฏิบัติการได้ ดังแสดงขั้นตอนในรูปที่ 1 และจากการน าไปใช้จริงในห้องปฏิบัติการ พบว่า ห้องปฏิบัติการ
ส่วนใหญ่เห็นว่าวัสดุอ้างอิงภายในจากยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้จริงอยู่ใน
ระดับมากที่สุด และห้องปฏิบัติการมีความประสงค์ต้องการใช้วัสดุอ้างอิงภายในส าหรับใช้ในการควบคุม
คุณภาพห้องปฏิบัติการ จึงควรมีการถ่ายทอดวิธีการผลิตและน าวัสดุอ้างอิงภายในยางธรรมชาติที่เตรียมได้ไปใช้
ในการประกันคุณภาพห้องปฏิบัติการยางแท่งทั้งภาครัฐและเอกชนเพ่ือท าให้ผลการทดสอบมีความน่าเชื่อถือ
มากยิ่งขึ้นและเป็นที่ยอมรับในระดับสากล 
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ภาพที่ 1 ขั้นตอนการเตรียมวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับการหาปริมาณเถ้า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. น าน้ ายางข้นมากรอง
และใส่หลอดปั่น  

หลอดละประมาณ 40 มล. 

2. น ามาเข้าเครื่องปั่นเหวี่ยง
ที่ความเร็วรอบ 22,000 

รอบ/นาที 20 นาที 

3. น้ ายางข้นจากการปั่น 
ประมาณ 10 กรัม/จาน 

4. น ามาจับตัวด้วย
กรดอะซิติก ความเข้มข้น 

ร้อยละ 6 

5. อบแห้งที่อุณหภูมิ 70 
O
C 6. อบแห้งจนไม่มี    

จุดขาวบนแผ่นยาง 
7. น ามาบดด้วยเครื่องบด 2 ลูกกลิ้ง    
   50 ครั้ง และบดเป็นเนื้อเดียวกัน 6 ครั้ง 

8. แผ่นยางหลังบดเป็นเนื้อเดียวกัน 9. การบดผสมวัสดุมาตรฐาน
กับยางธรรมชาติ 

10. ชิ้นยางธรรมชาติ
ผสมวัสดุมาตรฐาน 
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ขั้นตอนการศึกษาวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับการหาปริมาณสิ่งสกปรก 
การเตรียมยางธรรมชาติเพ่ือใช้ในการผสมกับวัสดุมาตรฐาน ท าได้โดยน าน้ ายางสดมากรองน้ ายางสด

ผ่านตัวกรอง ขนาด 40 เมซ และ 80 เมซ ตามล าดับ หลังจากนั้นน ามาจับตัวเนื้อยางด้วยกรดฟอร์มิก ความ เข้มข้น
ร้อยละ 2 โดยน้ าหนักต่อปริมาตร  ล้างแผ่นยางด้วยน้ าสะอาด และรีดแผ่นยางด้วยเครื่องรีดให้มีความหนาไม่เกิน 
5 มิลลิเมตร ผึ่งในที่ร่ม ก่อนอบยางให้แห้งในตู้อบน ามาบดตัวอย่างยางเป็นเนื้อเดียวกัน ก่อนน ามาผสมกับวัสดุ
มาตรฐาน มีการเตรียมวัสดุอ้างอิงที่ 3 ระดับ คือ 0.03, 0.1, 0.2 กรัมต่อน้ าหนักยาง 100 กรัม โดยทดลองใช้
วัสดุขนาดมาตรฐาน 4 ชนิด ได้แก่ Clay, Silica, CaCO3 และ ขี้เลื่อย ซึ่งผลการทดสอบพบว่า ขี้เลื่อยเป็นตัวแทน
ของสิ่งสกปรกท่ีเหมาะสมที่สุด โดยพิจารณาจากขนาด การละลายในน้ ามันสน และ ร้อยละการคืนกลับ โดยวัสดุ
อ้างอิงภายในที่เตรียมได้เมื่อน ามาทดสอบและประเมินผลทางสถิติ พบว่ามีความเป็นเนื้อเดียวกัน และเมื่อน ามา
ทดสอบความเสถียรที่ 0, 15, 30, 45, 60, 75, 90 วัน วันละ 3 ซ้ า สรุปได้ว่ามีความเสถียร และค่าระดับของวัสดุ
อ้างอิงภายในที่ได้ คือ 0.034, 0.090, 0.175 กรัมต่อน้ าหนักยาง 100 กรัม ขั้นตอนการเตรียมดังแสดงในภาพที่ 2 
และจากการน าไปใช้จริงในห้องปฏิบัติการ โดยการเปรียบเทียบผลการทดสอบในห้องปฏิบัติการยางแท่งเอสทีอาร์ 
จ านวน 68 ราย พบว่า 84% มีค่า | Z | ≤2 อยู่ในเกณฑ์ยอมรับ ห้องปฏิบัติการส่วนใหญ่เห็นว่าวัสดุอ้างอิงภายใน
จากยางธรรมชาติผสมวัสดุมาตรฐานสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้จริงอยู่ในระดับมากที่สุด และห้องปฏิบัติการ 
มีความประสงค์ต้องการใช้วัสดุอ้างอิงภายในส าหรับใช้ในการควบคุมคุณภาพห้องปฏิบัติการ 
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ภาพที่ 2 ขั้นตอนการเตรียมวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับการหาปริมาณสิ่งสกปรก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. น าน้ ายางสดผ่านการกรองมาจับตัว
ด้วยกรดฟอร์มิก 

2. ยางมารีดเป็นแผ่น 3. ผึ่งยางให้แห้ง 

4. เตรียมขีเ้ลื่อยที่ผ่านการร่อนเพื่อ
คัดขนาด  ล้างด้วยน้ ามันสน  
และอบไล่ความชื้น 

5. บดผสมยางกับข้ีเลื่อยด้วย
เครื่องบดสองลูกกลิ้งให้เป็น
เนื้อเดียวกัน 

5.บดผสมยางกบัขีเ้ล่ือย
ดว้ยเครื่องบดสองลกูกลิง้
ใหเ้ป็นเนือ้เดียวกนั 

6. น ายางที่บดเป็นเนื้อเดียวกัน 
มาข้ึนแผ่น ก่อนมาตัดแบ่ง 

7. น ายางที่แบ่งไว้ ใส่ถุงเพ่ือซีล 
ป้องกันการปนเปื้อน 

8. ได้ตัวอย่างยาง โดยต้องน าไปทดสอบ 
ความเป็นเนื้อเดียวกัน ความเสถียร  
และให้ค่าระดับ 

9. น าวัสดุอ้างอิงที่ได้ไปใช้ในการ
ควบคุมคุณภาพการทดสอบ
ปริมาณสิ่งสกปรกต่อไป 
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การน าไปใช้ประโยชน์ 
 ห้องปฏิบัติการสามารถเตรียมวัสดุอ้างอิงภายในส าหรับใช้ทดสอบวิธีการ สมรรถนะการทดสอบของ
ผู้ปฏิบัติงานได้เอง โดยสามารถใช้ควบคู่กับตัวอย่างยางจากโปรแกรมทดสอบความช านาญ โดยกรมวิทยาศาสตร์
บริการร่วมกับกรมวิชาการเกษตรได้ ท าให้ลดค่าใช้จ่ายในการซื้อตัวอย่างยางที่มีค่าก าหนดเพ่ือใช้ในการ
เปรียบเทียบผลในราคาถูกลง เป็นการลดต้นทุนการทดสอบของห้องปฏิบัติการเป็นอย่างมาก 
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